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CAPITULO 1

INTRODUCAO

Hoje se pode notar com facilidade os agentes aerodispersoides fazendo parte
do dia a dia dos trabalhadores, sem que estes saibam dos riscos a que estdo sendo
submetidos.

A falta de informagdo & claramente a maior responsdvel pela situagdo atual,
tanto do lado empresarial como do lado dos trabalhadores, mas nfo ¢ somente a
desinformagdo, outros fatores como falta de inspegdo, limpeza da 4rea de trabalho,
medidas de protecdo coletiva, falta de treinamento aos trabalhadores com relagdo ao
uso do Equipamento de Protegiio Individual (EPI) ¢ a sua higienizacéo,
desconhecimento dos efeitos toxicologicos dos componentes e misturas utilizados
diariamente contribuem para o agravamento da situagéo.

Contribui também para a precariedade das condi¢les de trabalho a
inexisténcia de fiscalizagdo por parte dos drgios competentes, como as Delegacias
Regionais do Trabatho (DRT), o departamento Municipal da Vigildncia Sanitaria,
bem como o Instituto Nacional de Seguridade Social (INSS), uma vez que cabe a
este a responsabilidade de arcar com as remuneracdes quando ha afastamento por
tempo indeterminado ou aposentadoria por invalidez.

A existéncia desta precariedade exerce um papel fundamental no
comportamento do empresariado, pois infelizmente as mudangas sdo efetuadas, na
grande maioria das vezes, apenas quando o fator econdmico ¢ instituido por meio de
multas, as quais sdo aplicadas &s empresas, que s6 entdo passam a se preocupar
intensivamente com os procedimentos e programas de seguranga.

A conscientizagdo da sociedade reforga esta mudanga, sendo ¢ estando mais
ativa quanto aos problemas ambientais, econémicos e sociais que determinada

empresa exerce na comunidade local, cobrando medidas que visam a melhoria da



qualidade de trabalho, nfio como forma apenas de aumentar o rendimento e sim de
proporcionar uma saide satisfatéria no final da vida laboral.
Este papel pode ¢ deve ser feito pelos sindicatos € associagbes dos

funcion4rios que em primeiro lugar sofrem diretamente as relagdes de trabalho.

1.1 OBJETIVO

O presente trabalho objetiva identificar a necessidade de um programa de
protegfio respiratéria para os trabalhadores do setor de pintura na industria de méveis.

O beneficio desta protecdo retrata a melhoria nas condigOes de saude e
seguranga dos trabalhadores na jornada diaria bem como no final do periodo
laboral(aposentadoria).

Para a identificacio desta necessidade utilizou-se ilustragBes, fotos, €
entrevistas que foram realizadas na fabrica.

As informagdes identificadas estario sendo ligadas as exigéncias das Leis e

da necessidade de se ter condigOes aceitdveis no trabalho.



CAPITULO 2

METODOLOGIA

Visando identificar a necessidade de implementagio do programa de
prote¢do respiratoria no setor de pintura da industria de méveis este trabalho estara
circunscrito somente no setor destinado a pintura.

Como a operagio neste setor utiliza para a pintura alguns agentes quimicos
que se misturardo para ocorrer a ligagio entre eles e assim obter o produto final, ¢
primordial o uso de prote¢do adequada para esta finalidade. A forma de se ter esta
informac8o est4 disposto no ambito das Leis Gerais e Especificas, mas apenas como
parimetro ao objetivo de identificar a necessidade de um programa de protecdo
respiratéria no setor de pintura da industria de moveis.

Como ndo se utilizou nenhum equipamento no processo de identificagfo,
tanto quantitativo como qualitativo, dos agentes que possam estar presentes no
ambiente de trabalho no setor de pintura, o presente trabatho buscou uma forma
ilustrativa, por meio de fotos, onde se tentard comprovar a real necessidade do
programa de protegdo respiratoria.

As fotos foram feitas em um dia normal de trabalho, onde se informou ao
trabalhador apenas a necessidade de se conhecer o processo de pintura de forma que
ndo houvesse elementos que ndo fizessem parte da rotina operacional, como troca de
equipamento, diminuigdo da producéo, interferéncia do supervisor de produgdo.

Outro mecanismo utilizado na metodologia foi a realizagdo de entrevistas
com os trabalhadores buscando informagdes que possam ser utilizadas para
comprovar a necessidade do programa de protegdo respiratoria.

A operagdo neste ambiente irabalha com alguns agentes quimicos que se
misturardo para haver a ligagio entre eles e assim se fer 0 produto final, a finta,

utilizada no acabamento das pegas de madeira.



Na literatura se busca a conexdio do processo produtivo com as
especificagdes do programa de protegio respiratoria, tanto no quesito coletivo como
no individual.

Para tanto a base para a identificagdo da necessidade do programa de
protegdio respiratoria serd o Programa de Protecdo Respiratoria da Fundagdo Jorge
Duprat Figueiredo de Segurancga ¢ Medicina do Trabalho, Fundacentro, pois ¢ uma
obra que contém todos os requisitos necessarios para a implementagiio de qualquer
tipo de programa de protego respiratoria relativo aos agentes quimicos, fisicos e
biologicos.

No ambito da produgfio havera uma descri¢io do processo de confecgio do

movel até a chegada no setor de pintura.



CAPITULO 3

REVISAO BIBLIOGRAFICA

Para que as agbes no campo da saide e seguranca no trabalho sejam
desenvolvidas de modo satisfatério se faz necessario a utilizag3o de instrumentos de
protegio aos trabathadores.

Na legislagdio aplicada as empresas as quais possuem trabalthadores com
carteira de trabalho registrada é que se encontra O mecanismo para a referida
protegdo.

Os demais trabalhadores, ditos informais, ndo estio resguardados por estas
legislagdes de protegdo.

A principal ou mais ampla ¢ a Consolidagdo das Leis do
Trabalho(CLT,1993), onde podemos encontrar as premissas para a execugfo de

qualquer tipo de trabatho.
Complementando a CLT tem-se as Normas Regulamentadoras (Manual

Atlas, 2002) que agem para regulamentar especificamente cada item ou necessidade

nas relagdes de trabalho.

3.1 CONSOLIDACAO DAS LEIS DO TRABALHO - CLT
O texto de interesse do estudo aqui aplicado estd inscrito no Capitulo V,
denominado “da Seguranca ¢ da Medicina do Trabalho”, ¢ alguns artigos sfio de

maior relevéncia para o estudo, séo eles:

“Secdio I — Disposi¢des Gerais

Artigo 157. Cabe as Empresas:

I — cumprir e fazer cumprir as normas de seguranga ¢ medicina do trabalho;

Tl — instruir os empregados, através de ordens de servigo, quanto as preocupagdes a
tomar no sentido de evitar acidentes do trabalho ou doengas ocupacionais;

TI1 — adotar as medidas que Thes sejam determinadas pelo érgdo regional competente;

IV — facilitar o exercicio da fiscalizagso pela autoridade competente.



Artigo 158. Cabe aos Empregados:
I — observar as normas de seguranga e medicina do trabalho, inclusive as instrugtes
de que trata o item I do artigo anterior;

I — colaborar com a empresa na aplicagdo dos dispositivos deste Capitulo.

Paragrafo Unico. Constitui ato faltoso do empregado a recusa injustificada:
a) i observéincia das instrugdes expedidas pelo empregador na forma do item 11
do artigo anterior;

b) ao uso dos equipamentos de protegdo individual fornecidos pela empresa.

Segdio IV — Do Equipamento de Protegdo Individual

Artigo 166. A empresa é obrigada a fornecer aos empregados, gratuitamente,
equipamento de protegdo individual adequado ao risco e em perfeito estado de
conservagdo e funcionamento, sempre que as medidas de ordem geral ndo oferecam

completa protegdo contra os riscos de acidentes e danos a satide dos empregados.

Artigo 167. O equipamento de protecdo individual s6 podera ser posto & venda ou
utilizado com a identificagio do Certificado de Aprovagio do Ministério do

Trabalho.

Segio XIII — Das Atividades Insalubres ou Perigosas

Artigo 191. A eliminag#o ou a neutralizagio da insalubridade ocorrera:

I — com a adogdo de medidas que conservem o ambiente de trabalho dentro dos
limites de tolerdncia;

Il — com a utilizagio de equipamentos de protegdio individual ao trabalhador, que

diminuam a intensidade do agente agressivo a limites de tolerancia.



Paragrafo Unico. Cabe as Delegacias Regionais do Trabalho, comprovada a
insalubridade, notificar as empresas, estipulando prazos para a sua eliminagio ou

neutralizacdo, na forma deste artigo™.

3.2 NORMAS REGULAMENTADORAS - NR

Como descrito acima para o trabalho realizado se deve ter alguma medida
de controle que tenha interagdo entre empregadores e empregados.

A forma usual é a constituicio da Comissdo Interna de Prevencdo de
Acidentes, conhecida como CIPA(Manual Atlas, 2002). No caso da empresa em
estudo, ela se encaixa nos requisitos legais para a sua formacdo, pois possui o
niimero de funcion4rios necessérios e grau de risco do trabalho exigido.

A Comissio Interna de Prevengdo de Acidentes na Norma Regulamentadora

namero 5:

“A Comissio Interna de Prevengdo de Acidentes — CIPA - tem
como objetivo a prevengdo de acidentes e doengas decorrentes do
trabalho, de modo a tornar compativel permanentemente o trabalho

com a preservago da vida e a promogdo da satide do trabalhador”.

Partindo desta afirmagfio a comisséio deve, portanto, conhecer os riscos a
que estio submetidos os trabalhadores para planejar agtes onde haja a necessidade
de possiveis interferéncias no processo produtivo.

Na seqiléncia deste entendimento, planejamento de acles, se deve organizar

o Programa de Prevengdo de Riscos Ambientais (PPRA). (Manual Atlas, 2002)



O Programa de Prevengfio de Riscos Ambientais estd descrito na Norma

Regulamentadora, mimero 9.

Esta Norma Regulamentadora traz no objetivo e campo de aplicagdo, a

seguinte disposi¢do:

“g1.1 Esta Norma Regulamentadora — NR9 - estabelece a
obrigatoriedade da elaboragio e implementagdo, por parte de todos os
empregadores e instituigdes que admitam trabathadores como empregados,
do Programa de Prevengdo de Riscos Ambientais — PPRA, visando a
preservagio da saide e da integridade dos trabalhadores, através da
antecipagdo, reconhecimento, avaliagdo e conseqlente controle da
ocorrénecia de riscos ambientais existentes ou que venham a existir no
ambiente de trabalho, tendo em consideragdo a prote¢do do meio ambiente €

dos recursos naturais.

9.1.2 As agdes do PPRA devem ser desenvolvidas no ambito de
cada estabelecimento da empresa, sob a responsabilidade do empregador,
com a participagfo dos trabalhadores, sendo sua abrangéncia e profundidade

dependentes das caracteristicas dos riscos ¢ das necessidades de controle”.

A pesquisa na empresa estudada indica que no setor de pinfura os produtos
utilizados sdo agentes quimicos conforme se pode constatar no Anexo A.

Quanto a esta classificagdo o Programa de Prevengédo de Riscos Ambientais

considera:



%9152 Consideram-se agentes quimicos as substincias,
compostos ou produtos que possam penetrar no organismo pela via
respiratoria, nas formas de poeira, fumos, névoas, neblina, gases ou vapores,
ou que, pela natureza da atividade de exposigdo, possam ter contato ou ser

absorvidos pelo organismo através da pele ou por ingestdo”.

Como citado nas fichas de seguranga dos produtos utilizados no setor de
pintura, Anexo A, ha referéncia a utilizagdo do equipamento de protegdo respiratoria.
A utilizagdo dos Equipamentos de Protegéo Individual(Manual Atlas, 2002)

est4 descrito na Norma Regulamentadora niimero 6, ou seja:

«6.1 Para os fins de aplicag@o desta Norma Regulamentadora — NR,
considera-se Equipamento de Proteg3o Individual — EPI todo dispositivo ou
produto, de uso individual utilizado pelo trabalhador, destinado a protecdo

de riscos suscetiveis de ameagar a seguranga e a saide no trabalho.

6.1.1 Entende-se como Equipamento de Prote¢do Individual todo
aquele composto por vérios dispositivos, que 0 fabricante tenha associado
contra um ou mais riscos que possam ocorrer simultaneamente e que sejam

suscetiveis de ameacar a seguranga e a salide no trabalho”.

Esta Norma Regulamentadora, némero 6, indica as obrigagdes tanto dos
empregadores quantos dos empregados com relagio ao uso do Equipamento de

Protegdo Individual.

“6.6 Cabe ao empregador
6.6.1 cabe ao empregador quanto ao EPL:

a) adquirir o adequado quanto ao risco de cada atividade;



10

b) exigir seu uso;

c¢) fornecer ao trabalhador somente o aprovado pelo 6rgdo nacional
competente em matéria de seguranca € satide no trabatho;

d) orientar e treinar o trabathador sobre o uso adequado, guarda e
conservacao;

€) substituir imediatamente, quando danificado ou extraviado;

f) responsabilizar-se pela higienizagdo e manutengdo periodica;

g) comunicar ao Ministério do Trabalho ¢ Emprego — MIE

qualquer irregularidade observada.

6.7 Cabe ao empregado

6.7.1 Cabe ao empregado quanto ao EPI:

a) usar, utilizando-o apenas para a finalidade a que se destina;

b) responsabilizar-se pela guarda e conservagio;

¢) comunicar ao empregador qualquer alteraco que o torne
impréprio para uso; ¢,

d) cumprir as determinagdes do empregador sobre o uso adequado™.

Como a proposta deste trabalho visa identificar a necessidade do Programa
de Protecio Respiratéria nio se pode deixar de mencionar o que a Legislagfio em
vigor diz a respeito do Programa de Protecao Respiratdria.

A busca na formatagdo segue o Programa de Protegdo Respiratéria,
Recomendages, Selegdo e Uso de Respiradores.(Fundacentro,2002)

Encontra-se nesta obra as recomendagdes e requisifos minimos para a
elaboragdio, execugio e administragio de um programa sobre sele¢io e utilizagio

corretas dos equipamentos de protecio respiratéria.
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“Estas recomendagBes referem-se a protecdo de trabalhadores contra a
inalagio de contaminantes perigosos ¢ contra a inalagdio de ar com deficiéncia de

oxigénio nos locais de trabatho, pelo uso de respiradores”.

“No controle das doencas ocupacionais provocadas pela inalagdo de ar
contaminado com, por exemplo, poeiras, fumos, névoas, gases € vapores, 0 objetivo
principal deve ser minimizar a contaminagio do local de trabalho. Isto deve ser
alcangado, tanto quanto possivel, pelas medidas de controle de engenharia
(enclausuramento, ventilagdo, ou substituicdo de substincias por outras menos
téxicas). Quando as medidas de controle néio séo vidveis, ou enquanto estio sendo
implantadas ou avaliadas, ou em situagGes de emergéncia, devem ser usados

respiradores apropriados em conformidade com os requisitos apresentados nesta

publicagédo”.
Portanto a indicagdio dos respiradores deve seguir esta publicacdo.

“No texto do programa de protegio respiratéria deve haver referéncia
explicita, no minimo, aos tépicos: administragio do programa, existéncia de
procedimentos operacionais escritos, exame médico do candidato ao uso de
respiradores, selegiio de respiradores, treinamento, uso de barba, ensajo de vedacdo,
manutencdo, inspego, higienizagio e guarda dos respiradores, uso de respiradores

para fuga, emergéncias e resgates e avaliagdo periédica do programa”.

Pode-se observar na Ata da reunido da Cipa, Anexo B, que em nenhum

moemento € tratado deste assunto.
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3.3 TIPO DE PRODUTO UTILIZADO

Nas fichas de seguranga dos produtos utilizados, no setor de pintura, indicam

o tipo e a sua composigdo, Anexo A.

¢ DP 4300 — Diluente rapido
Componentes: cetona, hidrocarbonetos aromaticos (exceto benzeno)
e DF 4070 — Diluente
Componentes: hidrocarbonetos aromaticos (exceto benzeno), ésteres, cetonas, eteres
glicdlicos
e FB 6000 — AACAB. PU BRIL Transparente
Componentes: polimeros alquidico modificado, hidrocarbonetos arométicos {exceto
benzeno), ésteres, éteres glicolicos
e TE 3550 473 - Tingimento Concentrado E.C
Componentes: éteres glicolicos, cetonas, corantes
e FC 6964 — Catalisador
Componentes: resina poliuretdnica, hidrocarbonetos aromaticos (exceto benzeno),

éteres

As fichas de seguranga dos produtos utilizados no setor de pintura
apresentam o mesmo nimero de identificagdo Internacional, International Chemical
Safety Cards (ICSC), sob niimero 1263.

Na composigio dos produtos identifica-se uma mistura que tem como

elemento principal o 3-Metilpentano e suas caracteristicas sdo:

¢ Incéndio: produto altamente inflamével;
¢ Explosivo: as misturas vapor/ar sdo explosivas;

» Aspecto do estado fisico: liquido incolor, de odor caracteristico;
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e Perigo fisico: o vapor é mais denso do que o ar ¢ pode se estender pelo solo
com possivel igni¢do em pontos distantes. Como resultado desta foga temos
agitagio que pode gerar cargas eletrostaticas;

e Perigo quimico: reagdio violenta com oxidantes, originando perigo de
incéndio e explosfo;

e Ponto de ebuligdo: 63.3 °C

e Ponto de fusfio: -118°C

¢ Densidade relativa (4gua = 1): 0.66

e Solubilidade em 4gua: nenhuma

s Pressio de vapor (Kpa a 20 °C): 20.5

o Densidade relativa de vapor (ar =1): 2.97 ~

e Ponto de inflamagfio: <-20 °C

e Temperatura de autoigniciio: 278 °C

¢ Limites de explosividade (% em volume de ar): .22 7.0

3.4 RISCOS ENVOLVIDOS NA EXPOSIGAO

Na literatura pesquisada encontra-se dados a respeito do 3- Metiipentano,
(NIOSH, 2004), que demonstram 0§ riscos provenientes da sua utiliza¢3o, conforme

se observa nos item seguintes.

“Exposicio Aguda

Os vapores de 3 - Metilpentano produzem irritagdo dos olhos, das membranas
mucosas do nariz e da garganta. Os efeitos sistémicos no organismo sdo minimos,
com sinais e sintomas de nduseas, vomitos e dor de cabega. Elevadas concentragdes

da substéncia produzem depressdo do sistema nervoso central.
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O contato do liquido com a pele causa dermatite, devido & agdo

desengordurante. O contato direto com os olhos provoca itritagéo leve a moderada.

O 3 - Metilpentano, apesar de ndo ser altamente neurotdxico, pode
potencializar susbtincias que provocam neuropatia, como hexano, etil butil cetona e
metil n-butil cetona. FExistem referéncias de neurotoxicidade (trés casos de
polineuropatia), em exposi¢io combinada do MIBC (metil iso butil cetona) com o

tolueno e a acetona.
Classifica¢iio Fisiologica dos Gases e Yapores

Pode-se acrescentar algumas caracteristicas fisiologicas, dos gases e vapores

em geral, que também se atribui ao 3 - Metilpentano.
Irritantes
Inflamam tecidos de pele, conjuntiva ocular, vias respiratdrias.
a) irritantes primarios

e alta solubilidade - garganta e nariz
o solubilidade moderada — brénquios

e baixa solubilidade — pulmdes
b) irritantes secundérios
e 2 agdo irritante produz efeitos toxicos em todo o organismo
Anestésicos
Acfo depressiva no sistema nervoso central.

a) anestésicos primarios
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b) anestésicos com efeitos sobre as visceras — rim ¢ figado

c) anestésicos com efeitos sobre o sistema formador de sangue — tecidos graxos,

medula dssea

d) anestésicos com efeitos sobre o sistema nervoso
Asfixiantes
Bloqueio dos processos vitais devido a falta de oxigenacdo.
a) simples
e em altas concentragdes no ar atuam como diluente, sem afeito fisiologico.
b) quimicos
o interferem na oxigenagdo das c€lulas.
Sistémicos

Absorvidos pelo organismo provocam alteracdes funcionais ou

morfoldgicas em determinados érgéos do corpo humano.
Alergénicos
Provocam reagdes alérgicas.

Mutagénicos e Teratogénicos

Induzem muiagdo celular (mutagénicos), ou alteragbes genéticas

(teratogénicos).
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Cancerigenas

Provocam formas de cdncer ap6s periodo latente de exposi¢io”.

Relacionado a utilizagio do 3 — Metilpentano(NIOSH, 2004), informa

alguns procedimentos de assisténcia em caso de contato com o referido produto:

“Primeiros Socorros

Na inala¢do

e Remover da exposigio. Administrar oxigénio 100% umidificado e

ressuscitacdio, se necessario.
Na ingestao

e Nio induzir o vomito. Os riscos e beneficios da lavagem gastrica devem ser

avaliados face ao risco de aspiragio para os pulmoes.
No contato com a pele
e Remover as roupas contaminadas. Lavar com 4gua corrente.
No contato com os olhos
e Lavar com dgua corrente durante pelo menos 15 minutos.
Controle biologico

e Dosagem da MEC na urina: IBMP (NR 7) =2 mg/L”
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CAPITULO 4

PROCESSO DE PRODUCAO INDUSTRIAL

4.1 INDUSTRIA DE MOVEIS

Para se identificar a necessidade do programa de prote¢do respiratoria no
setor de pintura da industria de méveis se faz necessario conhecer como 0 processo
se desenvolve desde a chegada da matéria prima até a fase de pintura.

A fase de pintura é a pentiltima etapa do processo produtivo, pois fica atrds
apenas do processo de embalagem para o transporte.

O processo de produgdo industrial se inicia com a chegada da matéria prima.
Na indastria em estudo os méveis sdo feitos de placas de madeiras fabricadas a partir
de pinus com média densidade de compactagdo conhecidas como MDF (Médium

Density Fibreboard), e slo produzidas por fabricantes como Duratex, Eucatex, ¢

entregue em palets.

foto 1- detalhe da placa de MDF apés a chegada na fabrica
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Cada placa de MDF pesa aproximadamente 50 kg e o seu desembarque €

feito por meio de empilhadeiras.

foto2 — detalhe da empilhadeira utilizada para desembarque

Para cada mével fabricado existe um desenho especifico que € passado pelo
chefe de produgdo, hoje o mais experiente da fabrica, e é esta pessoa que faz a
regulagem do equipamento para o corte. As placas sdo depositadas de quatro em
quatro pegas para um melhor aproveitamento da maquina.

Estas placas de MDF sio colocadas na méquina de corte pelos funciondrios.
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foto 4 — detalhe do processo de corte da placa de MDF
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foto 5 — detalhe da pega cortada

No final desta etapa as placas ja estdo cortadas ¢ seguem para a maquina de

furagdo, para na seqiiéncia da produgfio serem inseridos os puxadores, dobradigas,

etc.
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foto 6 b — detalhe da maquina de furar — visgo lateral
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foto 7 — detalhe da maquina de lixamento

4.2 CABINE DE PINTURA

Concluida as etapas preliminares, corte, furagéo e lixamento o material esta

pronto para entrar na cabine de pintura.
Esta cabine foi construida utilizando como material de revestimento a lona,

a mesma utilizada para cobertura de carga em carroceria de caminhéo.
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foto 8 — detalhe da cabine de pintura — vista frontal

Através de entrevista com o chefe de produgdo, a cabine de pintura foi
construida copiando uma cabine de ouira fabrica.

Questionado sobre o projeto de construgio, o mesmo informou que ndo
havia.

Nesta cabine tem-se uma estrutura que ¢ utilizada como Equipamento de
Protegdo Coletiva, a cortina d’agua. Feito o mesmo questionamento com relagdio ao
projeto construtivo desta cortina d'4gua, quantidade de 4gua na parede,
dimensionamento do exaustor para sucgdo do ar, a resposta foi a mesma, ¢ uma copia

de ouira fabrica.
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foto 10 — detalhe da cortina d"agua e da peca cortada e ja pintada

24

detalhe da

4gua
corrente

Na cabine de pintura a forma utilizada na pintura ¢ através de pistola que

funciona com sistema de ar comprimido.
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A quantidade de ar deste sistema de ar comprimido ¢ controlada pelo

mandmetro instalado na cabine.

foto 11 — detalhe do mandmetro de controle do sistema de ar comprimido

No questionamento ao chefe de producio a respeito da necessidade de

limpeza do registro, facilidade na leitura do indicador, o mesmo informou:

« Gomente em casos que vocé sente que a tinta ndo estd sendo absorvida ou

que exista tinta demais no ar, ndo ¢ necessario verificar o registro”.

“ A limpeza geral € feita uma vez por ano”.

Observa-se a falta de cuidado, manutencdo ¢ limpeza da érea de trabaiho,

acarretando um acamulo de produtos nas paredes e nos equipamentos utilizados.
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Como no houve medigdo de vazio do ar comprimido e néo b4 projeto de
instalagéio do sistema de ar para a cabine de pintura, nao ha como ser feita nenhuma
comparago, mesmo que intrinsecamente se pode observar uma inadequagio no uso.

A pistola usada para pintura fica armazenada na propria cabine, pendurada

em um suporte adaptado.

foto 12 — detalhe da pistola utilizada na cabine de pintura

Esta pistola é do tipo convencional, Anexo C, e apresenta grande eficiéncia,
mas nio propicia a obtengéo de filmes com grande espessura. Neste tipo de pintura, a
atomizagdo do produto ¢ devida ao impacto do produto com o fluxo de ar.

Com esta pistola é possivel aplicar uma gama de produtos, conseguindo

superficies lisas e uniformes.
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A eficacia de transferéncia é de 25% 2 45%, ¢ as vantagens na utilizagdo

deste tipo de pistola so:

Acabamento de boa qualidade;
Alto poder de atomizagio;

Padrio de leque e vazio varidveis;
Facil operagéo;

Facil manutengéo.

Desvantagens na utiliza¢ao:

Alto desperdicio de matetial;
QOverspray elevado;
Grande consumo de ar;

E facil de ser usada de forma incorreta.

4.3 PREPARACAO DOS PRODUTOS PARA A PINTURA

Como ja mencionado no Anexo A, o produto utilizado para a pintura € uma

mistura de solvente, tinta mais tingidor.

A preparagdo para a pintura € feita na propria cabine de pintura e na

oportunidade da pesquisa o cheiro acumulado, sem iniciar o processo, j& era muito

forte, causando um pouco de tontura.

O processo se faz da seguinte maneira:

O funcionario abre a lata de tinta com a cor que serd utilizada.
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foto 13 — detalhe da abertura da lata de tinta

O funcionario ap6s a abertura da lata mexe o conteiido para que haja uma

mistura homogénea.

foto 14 — detalhe do funcionério mexendo a tinta
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Em seguida o funcionério deposita a quantidade de tinta em um recipiente

com as mesmas dimensdes do reservatério da pistola de pintura.

foto 15 — detalhe da tinta sendo depositada no recipiente
A lata que esta ao lado esquerdo do recipiente contém solvente que serd
inserido neste recipiente para que a tinta tenha menos viscosidade.

Novamente o funciondrio mexe o contetido do recipiente para que a mistura

fique homogeénea.
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foto 16 — detalhe do funcionario depositando a tinta com solvente

Apds esta etapa a mistura final & depositada no reservatério da pistola de

pintura.
Antes de iniciar a pintura o funciondrio faz a limpeza das mfos com

acetona.
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foto 17 — detalhe do funcionério limpando as méos com acetona
Questionado quanto a lavagem das méos o funcionario disse:
“ Q produto para lavar as maos, acetona, ¢ bom, tira a tinta mesmo”.

Pode-se visualizar nas fotos 14, 15, 16, 17 que o funciondrio esta

posicionado, com a regido respiratéria, diretamente onde possa haver inala¢do dos

vapores produzidos pela mistura.

Como ndo foi feita nenhuma medida para uma classificagdo quantitativa ¢
qualitativa do agente quimico, a ndo ser pela utilizaglio da ficha de seguranga do
produto, a tinica e possivel conclusdo de que o produto resultante da mistura causa
disfungdes organicas como mal estar, dor de cabeca sera o testemunho pessoal com

relagfio aos sintomas apresentados na ocasifio da pesquisa.
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Com relagdo ao uso de vestimenta, uniforme, para tal finalidade a resposta

que foi dita diz:

“ Na fabrica é muito calor, podemos trabalhar sem camisa, vou coloca-la na

pintura”.

A idéia ou nogdio de pintura fica restrita a utilizagio da pistola, pois o
processo de preparacdo aparentemente néo conta.

No anexo A, na ficha de seguranga do produto o fabricante recomenda a
utilizacdo de vestimenta como macacdo, sapatos fechados, luvas de latex entre
outros.

Questionando o chefe de produgéo a respeito da utiliza¢do de Equipamentos
de Proteciio Individual pode se constatar que alguns dos equipamentos utilizados s&o
na verdade indicagtes dos fabricantes ou distribuidores dos produtos.

Observando as atas de reunido da CIPA, Anexo B, ndo sio encontradas
informagdes ou notagbes a respeito de dimensionamentos ou compras de

equipamentos, nem a participagio dos funcionarios neste processo.

4.4 EQUIPAMENTO DE PROTECAO INDIVIDUAL UTILIZADO NA
CABINE DE PINTURA

O estudo na empresa diz respeito & necessidade de um programa de protegdo
respiratéria na cabine de pintura, portanto, 0 equipamento individual o qual serd
tratado sdo os utilizados para protegdo de vias respiratérias.

Na fabrica o equipamento de protegdio individual ¢ uma méscara semifacial

com filiro quimico.
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Na consulta a administragdo da empresa a informacdo ¢ de que o tipo de
méscara e filtro segue os padrdes determinados pelo fabricante do produto quimico
utilizado na drea de pintura.

No acompanhamento de uma segdio de pintura foi observado o seguinte
procedimento do funcionério:

Apbs a preparagdo da tinta o funcionério veste a carnisa para iniciar a
pintura, mas ndo verifica o estado de conservacdo do equipamento de prote¢io
individual que até entdo ¢ considerado o ideal.

A miscara de protegio semifacial fica guardada na propria cabine de

pintura, na data das fotos estava em cima de uma mesa de madeira utilizada para

colocar parte do material que ¢ utilizado.

foto 18 — detalhe da mdscara de prote¢do semifacial sobre a mesa

Como & possivel visualizar, a drea que fica na regifio respiratoria, existe

sujeira acumulada em todo o interior da mascara.

O funcionsrio foi questionado se existe outra pessoa que faz o trabalho de

pintura e a resposta foi positiva.
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« Dependendo do dia fazemos uma troca na produgéo”.

A situagdo é a mesma com o outro funciondrio que realiza 0 mesmo

procedimento de preparagdo da tinta para pintura.

foto 20 — detalhe da sujeira no intetior da méascara semifacial
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A situagdo do filtro utilizado ndo ¢ diferente, 0o mesmo apresenta

deterioragio do material que o constitui.
Outro questionamento foi com relagio ao tempo de troca do filtro e a

resposta foi a seguinte.

« Quando est4 muito sujo ou a parte do filtro esta soltando fazemos a troca”.

foto 21 — detalhe do filtro utilizado

Na data ap6s o questionamento o funcionario acabou trocando o filtro, ndo
por saber se deveria ou ndo, apenas por estar realizando a pesquisa.
O filtro utilizado tem a seguinte caracteristica:
¢ Carfucho quimico classe 1

¢ Contra vapores organicos;
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¢ Limites para uso do filtro
1) concentragio mdxima do contaminante: 10 x TLV ( Valor

Limite de Tolerincia)

2) concentracio minima de oxigénio no ambiente: 19,5%

R

Foto 22 — detalhe do filtro classe 1
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4.5 PROCESSO DE PINTURA

A aplicagdo da tinta nas placas de madeira é o ponto mais critico da
operagio pois € neste momento em que ¢ observada uma grande quantidade de tinta
no ar.

O entendimento de grande quantidade se deve ao fato de que na
oportunidade do trabatho no momento da pintura ser possivel visualizar a névoa

formada pelo jato de tinta saindo da pistola.

Pode-se sentir o cheiro caracteristico de tinta no ar ¢ esta quantidade acaba
por produzir uma forte dor de cabeca se a pessoa ficar por muito tempo no local de
pinfura.

Em um dia normal de produgdo o funciondrio na cabine de pintura trabalha
3s oito horas da jornada de trabalho, com intervalo para o almogo. O tempo sem a
presenga de qualquer agente quimico no ambiente da pintura sé € feito quando ©
funcionario precisa retirar o produto acabado e leva-lo a area de secagem da tinta, €
buscar novas pegas para a pintura.

Na area de secagem da tinta as pegas permanecerdo até completar o ciclo de
secagem do material. Este ciclo pode durar até vinte € quatro horas.

Neste local de secagem o cheiro de tinta também ¢é forte, pois néo existe

ventilag&io ou qualquer outro tipo de movimentagdo de ar.
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foto 23 — detalhe das pegas pintadas e secando

A pintura das pegas na cabine de pintura segue o processo determinado pelo
tipo de movel que estd sendo fabricado. Na sua grande maioria, cerca de 70% dos

méveis produzidos, a pintura é feita apenas na parte lateral de pega, nos quatro

cantos.

Este processo de pintura apenas na lateral esta sendo implementado pois a
fabrica adquiriu uma nova linha de produgio onde as pegas sio pintadas na parte
superior ¢ inferior.

Mesmo assim a utilizacdio da cabine de pintura ainda teré vida longa, pois
n3o foi produzida nenhuma méquina que dé o mesmo acabamento na lateral da pega.

Quanto a parte superior e inferior 2 adogdo desta nova linha tras beneficios

como economia de produtos, no caso  tinta, verniz, solvente, acetona, etc.
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foto 24 - detalhe da aplicacdo da tinta nas placas de madeira

Na foto 24, pode-se observar o jato que sai da pistola. J4 na descri¢do do
equipamento utilizado foi dito que este tipo de equipamento apresenta um overspray

elevado, ocasionando um consumo maior de produto de pintura.

YA l R
foto 25 — detalhe da pintura com outra cor de tinta e
detalhe da cortina d*agua ao fundo
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foto 26 — detalhe das pegas na Gltima m3o de tinta

Mais uma vez é possivel visualizar o spray formado pela aplicacdo da tinta
nas placas.

Nota-se que a aplicagio ndo é feita na dire¢fio da cortina d*4gua pois a base
onde as placas sdo apoiadas ndo ¢ giratoria.

A aplicaglio da tinta na diregfio da cortina d'4gua trés o beneficio de uma
melhor sucgfo por patte do sistema de exaustdo.

No caso da fabrica em estudo a forga com que o ar € puxado na diregdo da
cortina é muito baixa. Isto provavelmente ocorre pelo fato da cortina ser uma cépia
de outra fabrica. Os motores instalados podem nfo estar atendendo a especificagdo
para o volume de ar necessario na sucgao.

Houve a oportunidade de realizar um pequeno teste onde o funcionario
aplicou a tinta paralelamente a cortina d*4gua ¢ o resultado foi que praticamente todo

o spray permaneceu no ambiente.



- -

41

4.5.1 NOVA LINHA DE PRODUCAO

A utilizagdo da nova linha de produg¥o apresenta beneficios para 0 processo

produtivo.
Nio é necessario que o funciondrio apligue a tinta diretamente nas placas, a

maquina faz este trabalho, mas apenas na parte superior e inferior.

Nio & necessario deixar as pegas secando de um dia para o outro, na

méquina a secagem é automatizada.

foto 27 — detalbe da nova linha de produgdo

Na nova linha a aplicagio da tinta é automatica, mas o funciondrio precisa

alimentar a maquina.
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foto 28 — detalhe da maquina de pintura

No novo processo o rendimento da producéo € muito maior do que a pintura

manual, requer para tanto uma quantidade de tinta maior em um periodo menor.

foto 29 — detalhe do armazenamernito da tinta para utilizagdo
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foto 30 — detalhe da maquina que produz o veio da madeira

Para a confecgiio do veio da madeira ¢ utilizada uma tinta para produzir tal

efeito.
Este efeito & produzido pois as placas sdio de MDF e néo de madeira bruta.

Para aceitacdo dos consumidores as pecas precisam parecer de madeira bruta.

foto 31 — detalhe da méquina que aplica verniz ¢ da lata de verniz

aberta no lado esquerdo e abaixo
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Ouira imagem caracteristica é a presenga constante dos produtos com as

tampas abertas no uso.
Por este motivo o cheiro de tinta neste ambiente é muito forte, causando dor

de cabega se permanecendo por muito tempo.

foto 32 — detalhe do armazenamento dos produtos de pintura

Como dito, o cheiro de tinta é forte e, portanto, foi feito questionamento aos
funciondrios a respeito desta condigdo de trabalho.

As mais ouvidas foram:

“ O cheiro de tinta a gente acostuma”

“ Como a maquina faz a pintura nfio precisa usar a mascara’.
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CAPITULO 5

ANALISE

A utilizagdo do método ilustrativo demonstra que existem possiveis
irregularidades no controle do processo produtivo no setor de pintura da fabrica de
moveis.

A falta de informaco a respeito da utilizagiio e cuidados com agentes
quimicos ¢ relevante no processo de pintura.

As entrevistas reforcam esta idéia de que a empresa precisa de politicas que
envolvam o conhecimento dos riscos envolvidos na producéio, treinamento quanto a
utilizagéo de produtos quimicos e reciclagem dos postos de comando da empresa.

A falta de informac3o causa também a ndo interagdo dos funcionarios
quando existe a oportunidade de relatar qualquer ocorréncia ou dificuldade na
realizagdio do trabaltho, verificada nas atas de reunides da CIPA, anexo B.

A utilizagiio de modelos semelhantes aplicados em outras fabricas, como a
construgio da cabine de pintura, cortina d'4gua, demonstra que cada empresa tem
sua particularidade e que deve ser respeitada quando se objetiva utilizd-la na
protegdo dos trabalhadores.

A aceitacdo da recomendagfio do fabricante, do produto quimico utilizado
no setor de pintura, com relagiio ao Equipamento de Protegdo Individual como sendo
a forma cotreta de protegdio dos trabalhadores demonstra o nfo entendimento por
parte da diregio da empresa da Legislagfio quando se trata de protecdo respiratoria .

Neste ponto o trabalho da CIPA ¢ de fundamental importéncia, pois esta
comissio € quem busca a melhoria das condigdes de trabalho sem que haja prejuizo

ao empregador e a0 empregado.
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A fabrica em estudo tem condigdes reais de remodelar e atender os
requisitos quanto a protego do trabalhador sem comprometer as suas fungdes pois ja

busca uma melhoria do processo como instalagéio da nova linha de produgéo.
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CAPITULO 6

CONCLUSAO

As relagdes de trabalho entre empregadores e empregados deveriam ser de
reciprocidade, ou seja, o empregado realiza a tarefa a qual foi destinado e o
empregador supre as necessidades para o trabalho bem como faz a remuneragdo justa
e devida.

Qualquer forma de intervengfio externa que se fizer necesséria no trabalho
devera ser estudada, compartilhada e implementada com a aceitagio de ambas as
partes, uma vez que nio hi condi¢des de existéncia dos empregados sem os
empregadores e vice € versa.

A composigio da Comissfio Interna de Prevencio de Acidentes ¢ ou deveria
ser o passo inicial para esta reciprocidade, pois trabalha para que ndo haja prejuizo a
nenhuma das partes.

Na empresa pesquisada pode-se notar que esta reciprocidade ndo esta sendo
atendida.

As ilustragdes e as entrevistas demonstram que existem falhas nas condi¢es
de trabatho no setor de pintura,

A mensuragdio destas falhas ou a comprovagdo de que elas afetam a saiide
do trabalhador contribuem para uma deficiéncia no trabalho causado por queda da
produgio, baixo rendimento individual que pode ser atribuido a presenca dos agentes
quimicos, como afastamento por dores de cabeca, mal estar, nausea, etc.

A maneira de se eliminar estas falhas se concretizam com a adogfio de um
Programa de Protegiio Respiratéria editado pela Fundacentro(Programa de Protego
Respiratéria, 2002), pois ¢ este programa que pode afirmar com a certeza necessaria
que os agentes quimicos utilizados e a sua concentragiio podem oferecer riscos aos
trabalhadores.

Nenhuma outra forma de identificagdo é vilida no processo, pois ndo se

sabe a real situag@io do processo produtivo no setor de pintura da fabrica em questéo.
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Anexo A

SAYERLACK| = |

FICHA DE SEGURANGA DO PRODUTO .

plgea  de 7
Identificador do produto / empresa
) e
DP 4300 -([DILUENTE RAPIDO Grau de nsco 33
: N DN 1262

Sayeriack Industra Brasiera de Vermzes S A
Av Jordano Mendes, 1000 - Cajamar - SP - 97750 000 Tet (011} 7897-0UC0

Componentes do Praduto

/ ™
Cetonas Hidr Aromaicos (Fxesto Benzeno)
ldentificagdo de Risco
Tdsico em contato com a pete Causa nntagues Penqoso se inalario
Primeiros Socorres e Providéncias
Se o produte for malado em allas concentiagdes, ievar a pessoa ao ar fresco e
manté-ia aguecida Se estver com dificuidardes em respirar, chamai a Assistencia
Médica enediatameante Em contatn com as olhes, lavar com agua em abundancia
e procurar Assistencia Modica £ caso de ingestao, procurar Assisténcia Medica
Em contato com a pele lavar com amia e sabao

Provirdéncias em caso de incéndio

Em caso de :ncéndio wlilizar extinfores com agiia pé quirnco, espuma, ou CO2
Farer barreira para o produto e a agua dos axtintores serem jelidos

Propriedades Fisicas e Quimicas

Densiqades 0.800 +- 2,020 gicm3

Tear de ndo volates

Consideragdes de Despejo

C produto ndao uhlirade/desperdicado node ser ncinerado de acordo com a
reguinmentazdo local. As embalagens contaminadas davem se&r eav.adas para

locais ae reciclagem, recaparagio ou efinnacao de residuos apss estarem
compleiamernte vasias

DU TIOA DRASEE AA UL VERS 205 6 A - AV JONDANG WENUEY, 1500 - CAJAMAR - 5P - (7760 007 - TTL - (011} 78379000 - FAX ({111 /807-5488
oo s [FTLTTEY WAL DI i Ll HOROENTE MAETA ARSI A A3 LMANCE DU WA BAMTA CATAN A
I S | T i S by e v ivpeliingy ot P p—

- Femu AT s PRl -y S e o b |

urn-- vaTuromLIGY
s bmnten 17 41
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SAYERLACK!=|

FICHA DE SEGURANGA DO PRODUTO

madde 2

Equipameitas de Protegdo Coietiva e individual

Utitizar os sequinias EPF's protagao respiroidria semi-facial com fuirc para guses
e vapores de composios organicos, luvas de latex, dcuios de ampiavisio,
veshimentas acdenuadas tais como aventals cu imacactes e sapalos fechadns
Guardar as roupas de trabatho separadas das demais Lavar as maos antes das

rateigées e no tinal do travalho

Dados para armazenagem e manuseio

~ren

Prazo de validade 900 dias & 25

Manuseio: Utiizar o produto em focal ventilado N30 respifar 0s vapoies.
Nu caso de aplicagao & pistola, ulinzar cabine de pirtura com exaustas. Nao
fumar durante a arlicagéo dos pradifes Produto inflamavel mante; afastado de
fortes de cator o faiscas

Artmazenagem: Armazenar o produte em losal veniilado, longe de fontes de
calor e taiscas. Manter longe do alcance de cniangas e animals Manter o produto
embatado em sua embalagem onginal, sempre fechada. Ao manusear o produio,
observal as medelas e saguranga usuas para proautos guimricos Euitar contato
com a pele Naec manusear e estodar o produto proxima a aimentios behiias

Estabilidade e Reatividade

Produty estavel sch condicdes normais de lemperatura e pressao

Informagdes Ecolégicas

Nag permia derrarnamento no sole rios e {agos
Providéncias em caso de Derramamento

Absorver o produto derramado utiizando arera, seiragerm ou GQuelyuer Oulro
material absorvente disponivel. Cobrir as canalizagoes. Laso 0 produte adentre
galerias ou agua corrente, avisar 0§ bemberrcs para procadimentos de rolina

Qutras Informagocs

Os dados apresentados nesta Ficha de Seguranga 5§30 baseados PM NOSS0
conhecimento e experiénsa O nluito & desarever os rscos gue o produto

apresenta quanic 45 exigtncias de seguranga

SAYERLACK IN2UETRIA BRASILERA OF yras \TEG S A - AV JORDAND MENDES 1500 - CAJAMAR

S OF7E0.006 - TEL  (014) 7857-9000 - FAX: (011} TOUT-54
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Ata de Reuniio da CIPA — Novembro 2003

O nome da firma analisada foi retirado para evitar qualquer constrangimento ou

problemas com o estudo.

—

ATA DA REUNIAD ORDINARIA DA CIPA-COMISSAQ INTERNA DI
PREVENCAD DE  ACIDENIES DA EMPRESA S—
INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVELS LIDA

Aps Atrés) dias de novembro de 2 003, as 17 horas, nas dependéncias desta
empress CONSa gue Se reUmran ordimanamente o» miegganies da CIPA-
Comissio Internn fde Prevenciio de Acudentes. Abrindn os trabalhos como de
praxe, o presidents, Senhor Reinalde Sussumu Miyai agradeceu a presenga de
wdos e dectarou aberio os mabathos. Na sequéncia for colocady em discussao
os acidentes de trabaibho, sendo venficado gue nio houve acidentes neste
perodo Lan seguida for comentade o bom rabathe e ¢ comparecimento dox
funuiunarios na Sipat 2003, que atendeu plenamentc a5 eaxpectahvas Sem
mas a aty for entdo encerrado os trabalhios ¢ ndo havendo quem s
quisesse tnzer o da palavra for enido encerrada # reunifio gue hida ¢ aprovada
s aesinada por mim, Roscleda Reyes Chitero, pelo presidente Remaldo
Sussumu Mival ¢ demats presentes
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Ata de Reuniéio da CIPA — Dezembro 2003

ATA DA RELUNIAO ORDINARIA DDA CIPA-COMISSAD INTERNA DF
PREVENCALU  DE ACIDENITLES DA  EMPRESA SRS,
INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEILS LTIXA

Aas S(cinco) dias de dezembro de 2.003, as 17 horas, nas dependéncias desia
¢mpress consiz gue se foanitam ordinactiamente o8 feprantes da CIPA-
Carmissao Interna de Prevengio de Acidentes. Abrindo os trabalhos como de
praxe, v presidente, Senhor Rematdo Sussumu Miyai apradecen a presenga de
todos e declarou aberte 0s trabalhos. Na sequéngia foi colocado em discussdo
a4 acidentes de trabatho, sendo verificado que ndo houve acidentes nesie
penodo A cmpresa prepara pacra a eleigio dos navos componcnies Semn mais
4 tratar for entiae encerrado os trabathes e nio havendo quem mais quisesse
furer uso da palavra fo entdio encenrada a reumiio gue Inda ¢ aprovada va
assmada por mum, Rosicleda Reves Chiero, pelo presidente  Kemaldo

Sussumu Mivar ¢ demais presentes
sl ,
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Ata de Reunidio da CIPA — Janeiro 2004

ATA DA REUNIAOD ORDINARIA DA CIFA-COMISSAD INIERNA D=
PREVENCAO DE ACIDENTES DA ENVPRESA IR,

INDUSTRIA F COMERCIO DE MOVEIS LTDA

A0s 7 (301 dias de janciro de 2004, as 17 homas, nas dependencias desia
smmpresa consta gue se reuniram ordimariamente os integrantes da CIPA-
Comtssdo Intema de Prevengao de Acidentes. Abrimndo os trabathos comu de
praxe, o presidente, Senhor Remaldo Sussumu Mivai agradeceu a presenga de
todos & declarou aberto os trabalhos. Na sequéncia fur colocado em discussio
os actdentes de trabalho, sendo venficado gue nao houve acidentes neste
pericdo s infegrantes desta dmetoria  tenmpam a gestio o felicitam  os
noyes componcntes Sem mais a raar for entdo encerrado 0s wabalhos ¢ nao
bavemdo queni mas quisesse fazer nsp da palavia for1 entie encermada a
resntio que lida ¢ aprovada val assinada por mam, Rostcleda Reyes Chitero,
pelo presidente Reinaldo Sussumu Mryar e demais presentes

(Jdudi’ ) S ro kil Sl
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Catilogo de Produtos onde encontra-se a melhor eficiéncia nos equipamentos.

Anexo C

Tipos dsstolas

i. Convencional
Aprasenta granda eficiéncia, mas pao pro-
picia @ oblencao de filmas com grande espes-
sura Meste tipo de pintura, a atomizacio do
produte & davida ag impaclo do produto com o
Hiuxo de &r.

Vaniagens

Acabamento de boa gualidado
Aho puder de alomizagao
Parlrio de leque e vazio variavers
Fecl operagho
Facd manutengao
Eficacia de transisréncia: de 25% 4 45%

2. Airfess

O sistema de aplicagao 6 somathanto ao
convencional, mas ha mas eficiénem quanto a
rentabilidade da pintura. Alom de mindnesar as
peldas por overspray, 0 arrless premile a aphca-
L0 de tamadas com grande espessura.

O sistema 6 composlo por uma bomba
que gera alla pressao, qua pulvenza o produ-
to por meo de um bico espacial. acoplade a
pisiola

A qualidade do bico am uma bomiba alriess,
detarmuna a qualidade e a dstribucao das parti-

Vantagens

Velncidade e aplicacio extremamenta ala

Poemite rapida cobertura de prandes drosas

ARn deponciio da produto

Baixo overapmy. recuzindo o dsperdicio

Aplicacao de matenais com alta viscosidade
Eficacia de transferéncia; de 55% a 75%

Com eslas pslolas & possivel aplicar uma
vasia gama de produlos, conseguindo suparficies
lisas e uniformas,

M trés bpos: de succao, de gravidade ¢ as
alimentadas sob pressio.

Desvantagens

Baixa eficiéncia

Alo desperdicio de matenal
Qverspray elevado

Grande consumo da ar

E faci de ser usada de forma incometa

culas no interior do leque de pulverizacao. O An-
qulo de aplicacao e g quantiade & sar aphcada,
sfo delermmnados pela roca o bico, & Nao por
requiagem. Influenciando assim, o aspecto fnal
da pintura

Nas fabncas, temos notado que am pro-
dulos lingidos, a ehichcis do acabamanin no
sisterma airisss ca violentamente, pols A mis-
tura soivanle + tinla + Lingidor ndo lica homo-
génea, havando uma queda na gquahdade do
acabamanio.

Desvaniagens

Alta vazéo de produlo
Faita de um fdcil conlrole de vazio
Opera com pessoal quahhicade
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